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Numéro de série
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Declaration of Conformity
Déclaration de conformité

Maschinendatenblatt

Machine Data Sheet
Fiche technique de la machine
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Technische Daten

Y 10 100
: Transport- Transportgewicht (ca.)
daten einschlieBlich Verkleidung, Schaltschrank,
Spritzschutzeinrichtung, Tellermagazin,
Palettenwechsier

TransportmaBe (ca.) e
Maschine  Steuerung nach hinten geklappt, LxBxH ™ 4,5 % 2, ‘

Vorschubmotor Y-Achse demontiert,
Tellermagazin nach innen geschoben,
Doppel-/Kettenmagazin demontiert.

LxBxH m 46%24x03

Transportboden A /i
Transportboden mit Maschine H m j
' Transportkiste LxBxH m 48 x E.E x 3.0
Erfarderliche Weite der Tur BxH i 2.9 % 3,1

e e

Aufstelldaten Elektrischer Anschlul:
Nennleistung
Nennstrom

peratur in 24 h °C +35
g % 30..95

dB
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Technische Daten

. 600
Arbeitsbereich Fahrweg X-Achse | 560
Y-Achse AilhE 60
B-Achse -
000
Werkzeug- Werkzeugeinzugskraft sK40 N ;é 800
aufnahme HSK 63 N
Standard
Werkzeugschéfte k40  DIN 69871 FormA, B
Anzugsbolzen SK 40 DIN 69872 Form A, B
Innere Kihlschmierstoffzufihrung (Option) B W ]
Werkzeugschafte SK 40 DIN 69871 Form B
Anzugsbolzen SK 40 DIN 69872 Form B
| Werkzeugschafte HSK 63 DIN 69893 Form A
Umhausatz Spannzange fur SK 40 ISO 7388/2 Typ B
Anzugsbmlzen %NS}} | wn
- HSK 63 DIN 69883 Form A
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i
1 Datenblatt
Hauptantrieb  Direktantrieb durch drehzahlgeregelten Asynchron-
‘ motor mit Fllissigkeitskiihlung
Brehzahl, stufenlos pragrammierbar
|1 Einrichtbetrieb
I
Drehmoment $1-100% ED
S6-40% ED
Motorleistung $1-100% ED
$6-40% ED
Vorschub- Drehstrom-Synchron-Servomotoren
antrieb Vorschubgeschwindigkeit X-, Y-, Z-Achse

stufenlos programmierbar

Eilgang X-, Y-, Z-Achse
Einrichtbetrieb %o Y, Z-Achse
Vorschubkraft X-, Z-Achse (100% ED)

Y-Achse (100% ED)

max.
max:

min 0 ... 8000
min-’ 0 ... 15000
min-" .. 300
Nm 124
Nm 191
KW i
KW 20
mm/min 1 ... 60000
‘mm/min 60000
mm/min 1 ...2000
N 8000




:juiddokumentation

paschinen- DMC 60 H ./ BMC 60 H hi-dyn
bezeichnung

Eue;ung talMUMEHlK E'ﬂ-{}D

_;ypnl"h'l'- 2333'

eile-Nr. 2274469
Pokumentation

Stand:

Inhalt

1. Hydraulik- Steuerschema Hydraulik mit Gerateliste 2883 15000010 83
priage Steuerschema Spannhydraulik 1 (Option): 2883 15 000016 01
- Palettenwechsler und NC-Rundtisch
Steuerschema Spannhydraulik 2 (Option): 2883 15 000011 00
Palettenwechsler |

. Pneumatik-  Steuerschema Pneumatik mit Gerdteliste
anlage

3. Kiihimittel- Steuerschema Kuhimittel r
anlage Steuerschema Innere Kiihl
Gerﬁt&ﬁrsi@{@pﬁ&ﬂ

4. Schmier- Schmierstellenschema m
anlage ‘i

5. Motorspindel- S
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Technische Daten

Aufstellplan mit Tellermagazin
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Technische Daten

Aufstellplan mit Kettenmagazin
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Technische Daten S S e

Aufstellplan mit Doppelkeﬂenmagazin
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* Transporthohe Maschine

Arbeitsbereich mit Doppelkettenmagazin
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Kollisionsraum
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Kollisionsraum
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1 max. Drehkreis 600 mm im Arbeitsraum und auf dem Ristplatz (kollisionsfrei)

1* rrhaai ?Erfahr%ﬂg bei Drehkreis 600 mm {kniirsmnsﬁe”}
- ' 780 mm auf dem Ruistplatz und in Wechselposition im Arbeitsraum

: ' sm }ﬁm im Arhmtsa*aum {Smndersaftware Erfarderilch}

e
W

e -bﬁ ﬁrehkzgls EEIEI mm im Maschurﬁhraum {kmhsmnsfren}

o aum ﬁﬂi dﬁ‘ Spindel bzw. des Werkzeugs zu
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Arbeitsbereich mit Tellermagazin
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' * Transporthéhe Maschine




